Technische Daten

Frisspindel
Motorleistung kW 7.5
Frisdrehzahl UpM 4000
Spindeldurchmesser mm 40
Einspannhhe mm 160
Frasspindel-Hohenverstellung mm 80
max. Werkzeugdurchmesser mm 350
max. Zapfenldnge mm 145
Abstand der Werkzeugspindeln mm 540
Absaugstutzen, Durchmesser mm 160
i

Abkiirzsige Rolltisch

Motorleistung kw 272 GroBe der Tischplatte mm  800x 390
Sédgedrehzahl UpM 3000 max. Anschlaglinge mm 2600
Sigeblattaufnahme mm 30 max. Schlitzlinge mm 390

max. Sdgeblattdurchmesser mm 450

max. Schnitthéhe mm 150  Platzbedarf in Ruhestellung mm 2200 x 1650
Absaugstutzen, Durchmesser mm 100  Gewicht netto kg 650
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Die Abbildung zeigt den Anschlag, den wir im Normal-
zubehor zur Z 40 liefern. Oben abgebildet ist der Anschlag-
reiter mit eindriickbarem Anschlagstift und unten der
Anschlagreiter mit ausschwenkbarer Zunge zum Anlegen
von 2 Hélzern gleichzeitig. Zur besseren Darstellung sind
in der Abbildung die Holzer auflen angeschlagen.
Anschlagstift und Anschlagzunge sind jedoch in der Hohe
verstellbar, so dal die Holzer auch innen im Schlitz bzw.
an der Schulter des Zapfens angeschlagen werden konnen.
Dazu sind an den Anschlagreitern die Zeiger zur MaB-
einstellung um die Schlitztiefe bzw. Zapfenlidnge nach
hinten verstellbar. So kann die Einstellung nach dem
AuBenmaB erfolgen, obwohl innen angeschlagen wird.
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Die Befehlstaster sind griffgiinstig
im Bedienpanel iiber der Maschine
eingebaut. Beim Abschalten werden
Frdsspindel und Ablédngsige in
weniger als 10 Sekunden bis zum
Stillstand abgebremst. So ist ein

rascher Werkzeugwechsel moglich.
Die Elektro- Ausriistung ist mit
drucktasterbetitigter Schiitz-
steuerung ausgefiihrt.

Auch im Detail perfekt — die abgesigten
Abfallhdlzer werden von den nachfolgen-
den Abschnitten zur Maschinenriickseite
abgeschoben und dort in einem Behilter
aufgefangen. Die Abldngsige ist gegen

2 einstellbare Anschlédge verstellbar.

Sie kann aber auch in der eingestellten
Position festgeklemmt werden.

KOLLE

Zur Werkstiickspannung wird ein
Exzenterdruckapparat — siehe
Abbildung unten — geliefert. Fiir die
Bearbeitung von jeweils 2 Holzern
gleichzeitig empfehlen wir die
pneumatische Werkstiickspannung
mit Spannbriicke. Diese ist selbst-
verstandlich auch zum Spannen
von einzelnen Holzern geeignet.
Der Spannzylinder wird iiber ein
Handschiebeventil mit Riickschlag-
sicherung betitigt.

Zur Fertigung von Dreieck- und
Bogenfenstern kann der Lingen-
anschlag nach beiden Seiten bis 60°
schriggestellt werden. Mit dem
Lingenanschlag wird eine Werk-
stiickauflage fiir lange Holzer
geliefert. Wird die Maschine nicht
beniitzt, kann der Anschlag mit
wenigen Handgriffen abgenommen
werden.
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